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Seit über 20 Jahren sind wir heute am Markt. 
In dieser Zeit haben wir unsere Dienstleistung 
im Bereich der Oberflächenbeschichtung 
kontinuierlich ausgebaut. Modernste 
Maschinen und Techniken, wie z.B. die neue 
Bonderite-ACC-Anlage und ein gewachsener 
Personalstamm von hochqualifizierten Mit- 
arbeitern versetzen uns in die Lage, über das 

gesamte Spektrum unserer Leistungen eine 
hohe Qualität auf dem aktuellen Stand der 
Technik anbieten zu können.

Neben unserer Kernkompetenz, der Farb- 
und Schutzbeschichtungen und den damit 
zusammenhängenden Arbeitsstufen, bieten 
wir unseren Kunden einen Rundumservice, 
der von der logistischen Abwicklung 
(Just-in-Time) bis hin zur Endmontage und 
dem zentralen Versand der bearbeiteten 
Werkstücke reicht.

Die Flexibilität in allen Bereichen unseres 
Unternehmens gewährleistet den jeweiligen 
Kundenanforderungen sowohl in technischer 
als auch in logistischer Hinsicht gerecht zu 
werden.

Ihre Anforderungen sind unsere Aufgaben, 
Ihr Workflow bestimmt unsere Abläufe und 
Ihr Vertrauen ist unsere Motivation.

INHALT

BBL Werk I

BIL BBL Werk III

BBL Werk II

Lager

Verwaltung
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Die beste technische Anlage, das modernste 
Verfahren und die ausgeklügeltsten 
Arbeitsabläufe sind nur dann effektiv und 
wirkungsvoll, wenn die Mitarbeiter ihre 
Aufgaben motiviert und begeistert wahrneh-
men.
Innovation beschränkt sich daher nicht nur 
auf die Planung und Umsetzung neuer 
Techniken, sondern erfordert auch im 
Umgang mit den Mitarbeitern neue Wege 
und eine kontinuierliche Arbeit für ein 
positives Miteinander.

Bei BBL Oberflächentechnik wird seit den 
ersten Tagen Mitarbeitermotivation, Schulung 
und die soziale Personalplanung sehr ernst 
genommen.
Die Mitarbeiter müssen die Möglichkeit 
haben, im Unternehmen mit neuen Techniken 
und Anforderungen zu wachsen. Sie müssen 
ein soziales Unternehmensumfeld vorfinden, 
auf das Verlass ist und für das es sich lohnt, 
aktiv und motiviert zu arbeiten.
Wir sind stolz darauf, dass unter unseren 
heute über 90 Mitarbeitern, einige schon 
vom ersten Tag an dabei sind, dass leitende 
Funktionen im Unternehmen durch 
Mitarbeiter aus den eigenen Reihen besetzt 
werden können und dass wir gemeinsam 
unsere jährlichen Ziele 
verfolgen.

Die gemeinsam erstellten Jahresplanungen, 
klar definierte Arbeitsanforderungen, erfolgs- 
orientierte Entlohnung und das immer offene 
Büro der leitenden Mitarbeiter sind nur ein 
kleiner Teil der bisher erfolgreichen Personal- 
politik. Den wichtigsten Bereich bildet das 
positive und offene Miteinander. Nur so macht 
es Spaß, täglich neue Herausforderungen 
anzunehmen und für das Unternehmen auch 
bis an die Leistungsgrenze zu gehen.
In diesem Umfeld legen wir einen hohen Wert 
auf Ausbildung und Weiterbildung. Unsere 
Mitarbeiter werden regelmäßig, in den 
unterschiedlichsten Bereichen geschult. Es 
gibt sowohl interne als auch externe 
Seminare, die sie unterstützen und in die 
Lage versetzen sollen, ihren täglichen 
Anforderungen gerecht zu werden. Dies 
betrifft sowohl technische als auch soziale 
Ansprüche, die im täglichen Arbeitsumfeld 
auf einen Mitarbeiter zukommen.

Jedes Werkstück und jeder Auftrag erfordert 
eigene Abläufe und Techniken, um eine 
optimale Qualität zu gewährleisten.
Aus unserem breiten Angebot können wir 
gemeinsam mit unseren Kunden die 
notwendigen Verfahren und den dazu 
gehörigen Arbeitsablauf optimal auf die 
gewünschten Anforderungen abstimmen.
Reduziert auf die einzelnen Arbeitsbereiche 
in unserem Unternehmen ergibt sich eine 
Grundstruktur, aus der sich die einzelnen 
Arbeiten bestimmen.

So ist es nur eine logische Folge, dass 
BBL Oberflächentechnik auch im Bereich 
der Berufsausbildung jährlich 8 bis 10 
Ausbildungsplätze zur Verfügung stellt und 
fast 80% der hier ausgebildeten Jugendli-
chen in ein festes Arbeitsverhältnis 
übernimmt.

Mechanische
Vorbehandlung

• Sandstrahlen
• Kugelstrahlen
• Glasperlenstrahlen

Chemische Vor- und
Zwischenbehandlung

• Power-Wash-Anlage
•   Autodepositionsverfahren 

(chem. Tauchbeschichtung)
Bonderite-ACC-Anlage

Beschichtung

•  Pulverbeschichtung
- Kleinteileanlage
- Großteileanlage
- Durchlaufanlage

• Fluorpolymerbeschichtung

Logistik

• Endmontage
• Konfektionierung
• Kommissionierung
• Folierung
• Verpackung
• Transport

Qualitätssicherung

• Optische Prüfung
•  Messtechnische Prüfung
•  Labortechnische Prüfung
• Eigenes QS-Labor

MOTIVATION & BEGEISTERUNG ARBEITSABLÄUFE & TECHNIKEN
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SANDSTRAHLEN

Bei der Vorbehandlung von Werkstücken für 
die Beschichtung oder Lackierung gibt es die 
unterschiedlichsten Verfahren. 
Sand- und Kugelstrahlen sind die effektivsten 
Arten ein Werkstück auf weitere Verarbei-
tungsstufen vorzubereiten. Die Teile werden 
sehr sauber und absolut gleichmäßig 
gereinigt. Sie gewährleisten nach dieser 
Behandlung einen optimalen Farb- oder 
Korrosionsschutzauftrag.

Das jeweilige Material und die Art der 
Verschmutzung sind ausschlaggebend für die 
Methode des Strahlens.

In unserem Strahlhaus können wir Teile bis 
zu einer Größe von 2.300 x 2.300 x 6.500 
mm bearbeiten und für die Beschichtung 
vorbereiten. Größer auf Anfrage!
Zur Bearbeitung kommen je nach Werkstück 
die unterschiedlichsten Materialien zum 
Einsatz. 

Anwendungsgebiete:

• Entfernung von alten Beschichtungen
•  Sweepen (bei feuerverzinkten Teilen)

als Vorbereitung vor der Pulver- 
beschichtung wird Weißrost und ähnliches
entfernt

• Rostentfernung
•  Zunderentfernung

(bei allen Metallen anwendbar)
• Reinigung von Steinen

MECHANISCHE VORBEHANDLUNG
BBL Oberflächentechnik bietet in diesem 
Bereich alle Techniken an, die zu optimalen 
Ergebnissen bei unterschiedlichsten 
Materialien führen.

Zusammenfassend wird in der mechanischen 
Vorbehandlung das Werkstück mit verschie-
den großen Kugeln bearbeitet und so von 
Grad-, Rost-, Zunder-, Lack- und Farbresten, 
sowie von Ablagerungen und Verunreinigun-
gen befreit.

Je gründlicher die Vorbehandlung erfolgt, 
desto beständiger und homogener wird der 
nachfolgende Oberflächenschutz.
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In unserer vollautomatischen Kugelstrahlan-
lage können wir Werkstücke bis zu einer 
Größe von 3.800 x 1.000 x 1.850 mm 
bearbeiten. Größer auf Anfrage!

Die einzelnen Teile werden durch eine 
Durchlaufschleuderradanlage gefahren. 
Damit gewährleistet dieses Verfahren eine 
kontinuierlich gleichbleibende Qualität bei 
einem besonders hohen stündlichem Durch- 
satz. In der Anlage können die verschiedenen 
Rautiefen genau bestimmt und eingestellt 
werden.

Zur Füllung werden bestimmte Hartgussarten 
in unterschiedlichen Größen genutzt, um ein 
gleichbleibendes Ergebnis zu erhalten.

Anwendungsgebiete:

• Alle Teile aus Stahl ab 3 mm Stärke
• Rostentfernung
•  Zunderentfernung

 verbessert die Haftung der
Pulverbeschichtung und anderer
Beschichtungen

Wie bei der normalen Kugelstrahlanlage 
werden die Werkstücke durch eine Schleu-
derradanlage gefahren.
Dieses Verfahren legt die Grundlage für eine 
noch bessere Haftung der Pulverbeschich-
tung. 

Das Strahlmittel besteht aus V4A-Stahlgut 
und ist von der Strahlgutgröße noch feiner 
als die Hartgussteile der Kugelstrahlanlage.
In dieser Anlage werden V2A- und V4A-
Gehäuse oder Schweißkonstruktionen 
bearbeitet. Die Oberflächen werden hier sehr 
gleichmäßig matt und rau für die weiteren 
Bearbeitungsschritte vorbereitet.

Die maximale Werkstückgröße in dieser 
Anlage kann 3.800 x 1.000 x 1.850 mm 
betragen. Größer auf Anfrage!

Anwendungsgebiete:

• Edelstahlteile ab 3 mm Stärke
•  Glasperlenstrahlen

verbessert die Haftung der Pulver- 
beschichtung und führt zu einer optisch
gleichmäßigen Oberfläche

KUGELSTRAHLEN

GLASPERLENSTRAHLEN
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Das Strahlen oder mechanische Reinigen der 
Werkstücke als Vorbereitung für die folgende 
Pulver- oder Nasslackierung reicht nicht aus, 
um einen optimalen Korrosionsschutz zu 
gewährleisten. Insbesondere spielt hier eine 
absolut rückstandsfreie Entfettung eine sehr 
große Rolle.
Abgestimmt auf die jeweiligen Anforderun-
gen bieten wir die richtigen Verfahren für 
diesen Prozess an.
Die große vollautomatische Power-Wash-
Anlage, die bei uns einen direkten Anschluss 

Sowohl für die Nass- als auch für die 
Pulverbeschichtung werden in dieser voll- 
automatischen Waschstraße die zu behan-
delnden Werkstücke endgereinigt und mit 
einem chemischen Korrosionsschutz 
versehen.

Mit der Heiß-Spritzentfettung der Oberfläche 
und einer besonders schnellen Trocknung 
fahren die einzelnen Teile durch eine mit 
mehreren abgeschlossenen Kammern 
ausgerüsteten Großanlage.

an die Durchlaufbeschichtungsanlage hat, ist 
insbesonders für große Serien geeignet. Hier 
finden Entfettung und der Auftrag eines 
chemischen Korrosionsschutzes in einem 
Durchgang statt.

Die vollautomatische Bonderite-ACC-Anlage 
(chemische Tauchbeschichtung) bietet in 
einem Prozess die chemische Zwischenbe-
handlung und den sehr gleichmäßigen und 
hochwertigen Auftrag einer Korrosions-
schutzschicht. Sie ist die modernste Anlage 
ihrer Art in Deutschland.

Bei den angebotenen Verfahren spielt für uns 
der Umweltschutz eine sehr große Rolle. Aus 
diesem Grund arbeiten wir in allen Bereichen 
chromfrei und bereiten das anfallende 
Schmutzwasser in gesonderten, eigenen 
Anlagen wieder auf.
Alle recycelbaren Prozesse werden im 
eigenen Haus durchgeführt.

MECHANISCHE ZWISCHENBEHANDLUNG POWER-WASH-ANLAGE
Die Bestückung ist sehr variabel;
Abhängig von den unterschiedlichen 
Aufhängevorrichtungen können sehr kleine 
Teile, aber auch besonders große Werkstü-
cke, bis zu einer Größe von 3.800 x 800 x 
1.600 mm, eingehängt werden.

Je nach Anwendung laufen die gereinigten 
Teile von der Power-Wash-Anlage direkt über 
ein Band in die Durchlauf-Pulverbeschich-
tung oder in ein Zwischenlager, um von dort 
einem anderen Beschichtungsverfahren 
zugeleitet zu werden.
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Mit der im Februar 2007 in Betrieb 
genommenen Bonderite-ACC-Anlage kann
BBL Oberflächentechnik ihren Kunden die 
neueste Technik zur wirtschaftlichen 
Reinigung und hochwertigen Korrosionsbe-
schichtung unterschiedlichster Werkstücke 
aus Stahl anbieten.

Die Anlage kann Teile bis zu einer Größe von 
3.000 x 1.600 x 800 mm aufnehmen und ist 
neben den üblichen Werkstücken besonders 
für Hohlkörper und komplette Baugruppen 
geeignet.
Die zu beschichtenden Teile werden bei 
diesem Verfahren in mehreren Zonen 
gereinigt (entfettet), gespült und dann in das 
Bonderite-ACC-Bad eingetaucht, um 
anschließend bei relativ niedrigen Tempera-
turen eingebrannt zu werden.

Als Besonderheit ist hier zu nennen, dass die 
Abscheidung stromlos (chemisch) funktio-
niert. Dies bedeutet, dass nur jede eisenhal-
tige Stelle des Bauteiles, die mit dem 
Bonderite-ACC-Bad in Berührung kommt, 
gleichmäßig stark beschichtet wird.
Das Bonderite-ACC-Verfahren ist ein sehr 
umweltfreundliches Reinigungs- und 
Beschichtungsverfahren, dessen Vorteile wie 
folgt charakterisiert werden können:

•  Keine organischen Lösemittel oder
Schwermetalle im Lackmaterial.

•   Kein Stromeinsatz für den Beschichtungs-
prozess.

•  Geringer Energieeinsatz durch die niedrige
Einbrenntemperatur.

•  Keine problematische, schwermetallhaltige
Vorbehandlung, dadurch kein Schlamman-
fall aus Zink/Nickel oder ähnlichen
Phosphatierungen.

Die Anlage arbeitet bei 
BBL Oberflächentechnik
– mit einer eigens dafür angeschlossenen
Wasseraufbereitung – absolut abwasserfrei.

Besonders hervorzuheben ist der absolut 
gleichmäßige Auftrag der Beschichtung. Eine 
derartige Gleichmäßigkeit wird mit keinem 
anderen Verfahren erreicht. 
Überdies ist die Beständigkeit gegen 
Reibung bzw. mechanische Einflüsse um ein 
Vielfaches höher als bei herkömmlichen 
Verfahren.
Eine weitere Besonderheit ist, dass eine 
Beschichtung bei Rohren und Hohlräumen 
auch innen stattfindet.

Abschließend ergeben sich durch die 
Möglichkeit komplette Baugruppen zu 
beschichten auch logistische Vorteile.
Eine Einsparung von Transportwegen kommt 
neben der Wirtschaftlichkeit nicht zuletzt 
auch der Umwelt zu Gute!

AUTODEPOSITIONSVERFAHREN BONDERITE-ACC
(CHEMISCHE TAUCHBESCHICHTUNG)
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BESCHICHTUNG
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BBL Oberflächentechnik bietet mit der 
Pulverbeschichtung eine hochwertige Art der 
Beschichtung an.

Hier können Sie auf höchste Kompetenz und 
Qualität zählen.
Um welches besonderes Pulver es auch geht, 
die Fachleute von BBL Oberflächentechnik 
haben für Sie die richtige Lösung.

Die zur Verfügung stehenden Anlagen, von 
der Kleinteile- über die Großteile- bis hin zur 
Durchlaufanlage lassen alle technischen 
Möglichkeiten offen, um Ihr Werkstück 
optimal zu beschichten.

Die hoch modernen Anlagen sind sowohl für 
große Serien als auch für Einzel- und 
Sonderteile ausgelegt. Bei BBL Oberflä-
chentechnik können Teile von der kleinsten 
Schraube bis zu großen massiven Teilen von
6.500 x 2.300 x 2.300 mm verarbeitet 
werden. Sondergrößen auf Anfrage.

Das schafft für Sie einen flexiblen Lieferan-
ten, der für alle Bereiche die optimale 
Lösung parat hat.

Schon 1997 wurde bei BBL Oberflächen-
technik die erste Pulverbeschichtungsanlage 
in Betrieb genommen.

Damit finden Sie hier die Erfahrung vor, die 
notwendig ist, auch sehr komplizierte Arbei- 
ten in einer hohen Qualität zu liefern.
Die Vorteile dieser Art der Beschichtung sind 
sehr vielfältig und mit den Stichworten 
„schneller, haltbarer, belastbarer, sofort Ein- 
satzbereit, gleichmäßiger, geruchlos, gesünder 
und natürlich umweltfreundlicher“ beschrieben.

Frei von Lösemitteln, ohne giftige Abfälle, 
mit einem sehr geringen Overspray und 
absolut abwasserfrei, ist das Pulverbe-
schichten ein echter Beitrag zum Umwelt-
schutz.

Neben diesen Grundarten gibt es eine Menge 
spezieller Pulver, die wiederum in ganz spezi-
ellen Fällen eingesetzt werden.
Zum Beispiel verarbeitet BBL Oberflächen-
technik die neu entwickelten antibakteriel-
len Pulver. Hier wird durch eine spezielle 

Wirkstoffkombination mit nanoskaligem 
Silber die Ansiedlung von Bakterien 
verhindert.

Die Wirkstoffkombination ist in einer sehr 
hohen Konzentration homogen in den Pulver-
lack eingearbeitet. Daraus resultiert eine 
sehr gute Langzeitwirkung, die je nach 
Umgebungsbedingungen viele Jahre eine 
hygienische Oberfläche gewährleistet.

Polyester Außenanwendungen
UV- und wetterbeständig | Begrenzt chemiekalienbeständig

Epoxid Innenanwendungen
Chemikalienbeständig | Guter Korrosionsschutz | Nicht UV-beständig

Polyester/Epoxid- Innenanwendungen
Mischung Begrenzte Außenanwendungen | Begrenzt UV-resistent

BESCHICHTUNG

PULVERBESCHICHTUNG

FLUORPOLYMER-
BESCHICHTUNG

Dieses Verfahren zeichnet sich durch eine 
besonders hohe Farbbrillanz und eine 
einzigartige Haltbarkeit aus. Wasser und 
Schmutz perlen ab, Moos und Flechten finden 
keinen Halt.

Die hier zum Einsatz kommenden Farbstoffe 
bieten mit Abstand die höchste UV-Bestän-
digkeit aller Oberflächen-Beschichtungen.
Die entstehende, sehr geschlossene 
Oberfläche ist mit Teflon vergleichbar.

Aluminium, Stahl und Faserkunststoffe 
können mit Fluorpolymere in jedem 
Glanzgrad beschichtet werden. Die Wahl der 
Farbtöne ist praktisch unbegrenzt. Jede Farbe 
kann angemischt werden.

Wir bieten Ihnen in diesem Verfahren 
folgende Beschichtungsvarianten an:

• Decklacke
klar, uni, metallic

• Einschichtlacke
klar, uni, metallic

• 2K-Beschichtungen
klar, uni, metallic
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In dieser kleinen Anlage können sehr diffizile 
Arbeiten an kleinen Teilen durchgeführt 
werden. Die einzelnen Teile können bis zu 
800 x 800 x 1.000 mm groß sein. 

BBL Oberflächentechnik
setzt auch in diesem Bereich ausschließlich 
geschultes Fachpersonal ein, um einen hohen 
Qualitätsstandard der Arbeit zu gewährleis-
ten.

Überwiegend werden hier Einzel- und 
Kleinserien sowie Mustereinzelteile 
bearbeitet, bei denen ein sehr hoher 
Abdeckaufwand nötig ist. 

In diesem Arbeitsbereich werden die ganz 
großen Werkstücke beschichtet.

6.500 x 2.300 x 2.300 mm können die 
einzelnen Werkstücke messen, um hier noch 
sorgfältig und wirtschaftlich bearbeitet 
werden zu können.
Größere Teile auf Anfrage.

Es handelt sich hier in den meisten Fällen 
um sehr komplexe und geometrisch 
schwierige Einzelteile, bis zu einem Gewicht 
von 1,5 Tonnen/Schiene und 2,5 Tonnen/
Wagen oder auf Anfrage.

In dieser großen Anlage kann selbst eine 
komplette Wendeltreppe beschichtet werden.

KLEINTEILEANLAGE

GROSSTEILEANLAGE
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In der modernen Durchlaufanlage werden 
überwiegend Serien verarbeitet.

Durch den direkten Anschluss an die 
Power-Wash Anlage kann hier kontinuierlich 
produziert werden.

Die Anlage beschichtet die einfahrenden 
Werkstücke zum Teil vollautomatisch. Nur bei 
komplexen Formen muss hier während der 
automatischen Beschichtung nachgearbeitet 
werden.

Die überschüssigen Pulver werden hier sehr 
umweltschonend und wirtschaftlich durch 
eine spezielle Anlage zurück gewonnen und 
dem Beschichtungsprozess wieder zugeführt.

Nach der Beschichtung laufen die Teile an 
ihren Lackiergestellen direkt in den 
Einbrennofen und sind sofort versandbereit 
oder können in der Montage weiter 
verarbeitet werden.

DURCHLAUFANLAGE
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UMWELT-
MANAGEMENT
Wir sind zertifiziert
Regelmäßige freiwillige 
Überwachung nach ISO 14001

QUALITÄTS-
MANAGEMENT
Wir sind zertifiziert
Regelmäßige freiwillige 
Überwachung nach ISO 9001:2015

 Mitgliedsbetrieb der 
Qualitätsgemeinschaft Industriebeschichtung e.V.

QIB_Mitgliederschild_E2.indd   1 01.03.14   16:56

Natürlich hört bei
BBL Oberflächentechnik
mit der Beschichtung und der folgenden 
Qualitätskontrolle der Service für Sie nicht 
auf. 

Unterstützt durch entsprechende Technik 
werden Ihre Werkstücke fachgerecht verpackt 
und zum Versand gebracht. Zum Beispiel 
können wir mit unserer Folieranlage über 
Ihre Werkstücke eine feine Folie ziehen, um 
sie beim Transport zu schützen und in der 
Weiterverarbeitung unnötige Kratzer zu 
vermeiden.
Wir richten uns bei der fachgerechten 
Verpackung ganz nach Ihren Wünschen.

Ebenso können wir die Endmontage Ihrer 
Einzelteile übernehmen und Ihnen das fertig 
montierte Produkt liefern.

Unser eigener Fuhrpark macht uns dabei 
sehr flexibel und gibt uns die Möglichkeit 
auch mal außer der Reihe schnell zu liefern.
Wir verfügen über etwa 11.000 qm Lager- 
und Montagefläche und haben daher die 
Möglichkeit Ihre Produkte auch längerfristig 
fachgerecht einzulagern.

Nennen Sie uns Ihre Anforderung, wir finden 
eine Lösung.

BBL Oberflächentechnik ist zertifiziert nach: 
• DIN EN ISO 9001:2015
• ISO 14001:2015
• DBS 918 340

Nach der Bearbeitung wird jedes Teil zuerst 
einer Sichtkontrolle unterzogen. Hier werden 
gegebenenfalls Unebenheiten oder Differen-
zen in der Lackoberfläche ausgemacht und 
deren Ursache behoben.

Dem Personal der Qualitätssicherung stehen 
bei BBL Oberflächentechnik die unter-
schiedlichsten Messgeräte und Verfahren zur 
Verfügung, um die Werkstücke auf Herz und 
Niere zu überprüfen:

• Rauheitstiefenmessung
• Farbbeurteilung und Farbmessung
• Messung des Glanzgrades
•  Messung der Beschichtungsstärke
•  Mechanische Widerstandsfähigkeit in

der Schlagtestanlage
•  Gitterschnittmessung um die Haftung

der Beschichtung am Werkstück zu
messen

• Messung der Leitfähigkeit
• Schwitzwassertests
• Salzsprühtests

Neben einer immer wieder optimierten 
Produktion ist für uns die Qualitätssicherung 
über alle Arbeitsbereiche ein sehr wesentli-
ches Mittel, um langfristig Kundenzufrieden-
heit auf einem hohen Qualitätsniveau zu 
gewährleisten. 

QUALITÄTSSICHERUNG LOGISTIK
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Unternehmensbereiche Leistungsspektrum

Die gigantisch große Kuppelleinwand 
eines Multiplex-Kinos wurde von
BBL Oberflächentechnik GmbH
mit Spezialeffektpulver beschichtet.

DIE UNTERNEHMENSGRUPPE

• Fassaden und Innenräume • Bodenverlegearbeiten • Anstriche aller Art
• Wärmedämmung für Industrie und Privathaushalte • Gerüstbau
• Hebebühnen-Verleih • Künstlerische Maltechniken • Stuckprofile

• Innen- und Außenputzarbeiten • Altbausanierung
• Putz- und Stuckarbeiten • Fließestrich • Wärmedämmverbundsysteme

• Nasslackierungen und Industrielackierungen
• Einzelstücke und Großserien bis 14m Länge
• Aluminium, Kunststoffe, Holz, Glas, Zink, Eisen, Stahl, V2A-Stahl
• Druck-, Grau- und Sandguss • Elektrostatik • Airless

• Dachgeschossausbau • Montagewände • Akustikdecken
• Trockenböden • Brandschutz-Verkleidungen

•  Beratung und Konzeptionierung • Dachsanierungen
•  Wärmedämmverbundsysteme •  Tür- und Fenster-Renovierungen
• Treppenaufgänge • Fußböden • Carports

• Bonderite-ACC-Korrosionsschutz • Power-Wash-Anlage
• Kugelstrahlen • Edelstahlstrahlen • Sandstrahlen • Glasperlenstrahlen
• Pulverbeschichtung • Pulvergrundieren • Fluorpolymerbeschichtung
• Folieren • Montagen

DIE FIRMENGRUPPE
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Ihr Metallveredeler
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BBL Oberflächentechnik GmbH

Regensburger Ring 10
91154 Roth

Tel.: +49 (0) 91 71 / 97 59 - 0
Fax: +49 (0) 91 71 / 97 59 - 51

info@bbl-roth.de
www.bbl-roth.de




